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Abdichtung fiir thermische itehandltingskamiBern 



Die JSrfindung betrifft eine Abdicfatung fur thermische Behandlungs- 
kammern, die unter Ueber- oder Unterdruck stehen und in die eine 
Warenbahn hineingefiihrt werdeu soli oder aus der dieae Warenbahn 
wieder herauslaufen soil, 

Bs ist bekannt, die Abdichtung von thermischen Behandlungskammern 
duroh umlaufende Walzen vorzunehmen, zwischen denen die Warenbahn 
gefahrt ist. Damit eine geniigende Abdicktungswirkung erreicht wird, 
ist es dabei erf or der lien, die Walzenmantel elastisch auszufuhren. 
Die Blastizitat wird im allgemeinen dadurch erreicht, dafl Walzen 
aus festem Material mit einem Gummimantel versehen aind. 

Herrschen nun in der Behandlungskammer hShere Temperaturen, dann 
ist die Lebensdaner der Gummimantel aufierordentlich gering, da 



8098 13/0970 

Copied from 1 l7:^ti(i7on I ()/()4/li()()7 



- 2 - 



- 2 - 



1460193 



diese austrocknen und sprode werden. Die Walzen miiasen dann neu 
belegt werden, was auBerordentlieh hohe Kosten verursaeht. 

Durch die vorliegende firfindung sollen die Nachteile dieser be- 
kannten Abdichtungen von thermischen Behandlungskainmern verinieden 
werden. Erf indungsgemafl wird deshalb eine Vorriclrtung zur Abdich- 
tung von unter Ueber- oder Unterdruck und/oder hoherer Temperatur 
atehenden Behandlungsraumen beim Win- und Austritt laufender Waren- 
bahnen verges chlagen, bei der zur Abdichtung zwei umlaufende gegen- 
iiber der Vfand des Behandlungsraumes mit Grleitdi chtungen abgedichtete 
Walzen aus festem Material dienen, die mit einer grb'Btenteils auBer- 
halb des Behandlungsraumes befindlichen elastischen Walze derart 
zusaumenwirken, dab die Warenbahn zwiachen der elastischen Walze 
und einer Walze aus festem Material in den Behandlungsraum einge- 
fuhrt wird. Durch eine derartige Walzenanordnung ist es nuiglich, 
die Abdichtung der Kammerwand gegeniiber den Walzen durch G-leit- 
dichtungen vorzunehmen, die einfaoh auf den im allgeineinen polier- 
ten Stahlwalzen laufen und eine sichere Abdichtung gewahrleisten, 
ohne zu starke Abnutzung der Walzenoberf lachen durch die Eeibung 
der Gleitdi chtungen, da die dem Verschleifi ausgesetzten Flachen 
Stahlflacben sind und keine abriebetapf indlichen Gummif lachen . Die 
&infuhrung der Warenbahn erfolgt dann zwischen der groBtenteils 
auflerhalb der Kammer liegenden elastischen V/alze und einer der 
Stahlwalzen, Die Praxis hat gezeigt, dafl sich auf diese Weise 
eine auBerordentlieh gut abdichtende iiiinfuhrung der Warenbahn er- 
ziele^n laflt. Durch die Lage der elastischen Walze auBerhalb der 
Behandlungs kammer wird die Oberflache des elastischen Belags bei 
. jeder Walzenumdrehung nur kurzzeitig die hbhere Temperatur der 
Behandlungskammer annehmen konnen, da die Walze ja nur mit einem 
geringen Teil ihres Umfanges dem Innern der Kammer zugewandt ist. 
Der grb'Bere I'eil des Umfanges liegt auBerhalb der Kammer und ist 
der hohen Temperatur nicht unterworfen. Auf der Walze wird sich 
dort also eine erheblich niedrigere Temperatur einatellen als in 
der Kammer aelbst. 

Die elastische Walze kann entweder insgesamt aus einem elastischen 
Material bestehen; vorteilhaft ist es aber, einen festen Tragkorper 
mit einer elastischen Auflage zu versehen. Bei einer besonders vor- 
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teilhaften Ausfiihrungsf orm der Erfindung wird zwischen die 
elastische Walze und die Stahlwalzen noch ein elaatisches Trans- 
portband gelegt. Dieses Transportband schirmt dann den elasti- 
achen Ueberzug der Walze noch weiter gegen die Warmewirkungen 
ab und hat den Vorteil, daB es sich bei Verbrauch sehr viel 
leichter auawechseln l'aflt als der unbrauchbar gewordene Ueber- 
zug auf der elaatischen Walze selbst. Es besteht weiterhin bei 
einem Transportband die Moglichkeit, daB dieses umgewendet wird, 
so daB die zunachst der Behandlungskammer zugewandte Seite, die 
eventuell duroh Temperature inflfisse hart geworden sein kann, 
nunmehr auf der elastischen Walze lauft und die vorher auf 
dieser Walze laufende Seite der Behandlungskammer zugekehrt 
wird. So laflt sioh die Lebensdauer eines derartigen Transport- 
bandes noch werlangern. Da es im allgemeinen schwierig ist, 
breite Bander zu wenden, kann das Transportband in mehrere 
schmalere Bander unterteilt sein. Besonders gunstig ist as, 
wenn die auBeren Bander dabei sehmaler ausgebildet sind als 
die iibrigen, da diese an den Kanten den hochsten thermiBchen 
Belastungen ausgesetzt sind und lifter erneuert werden mils sen. 
Man spart dann bei dem Auawechseln Kosten dadurch, dafi nur re- 
lativ schmale Bander "dfter ersetzt werden miissen. Eine weitere 
Verbesserung besteht darin, daB die elaBtische V/alze oder das 
Transportband durch Kilhlluft beaufsohlagt wird, so dafl noeh 
eine weitere Herunterkiihlung des Materials stattfindet und die 
Einwirkungsdauer der hohen Temperatur auf den Gummiuberzug bzw. 
das Gummitranaportband noch weiter herabgesetzt wird, wodurch 
sich die Lebensdauer noch mehr ernShtj denn fur die Gr6Be der 
thermischen Belastung des Gummis ist nicht nur die Hohe der Tem- 
peratur maBgebend, sondern in gleichem MaBe auch die Dauer ihrer 
Wirksamkeit. 

Auf den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dar- 
gestellt. 

Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung mit drei Walzen, 
und in 

Fig. 2 ist eine Vorrichtung mit einem Transport- 
band dargestellt. 

Fig. 3 gibt eine Draufsicht auf das Transportband 
der Fig. 2 wieder. 
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Bei der Vorrichtung nach Fig. 1 befinden sich zwei polierte Stahl- 
walzen 1 und 2 im wesentlichen innerhalb der Behandlungskammer 5. 
Die Abdichtung zwischen den Wanden der Behandlungskammer und den 
Stahlwalzen 1 und 2 erfolgt durch Gleitdichtungen 6 und 7, die 
beispielsweise durch Federn gegen die Walzenmantel gedriickt werden. 
Der dampfdichte Eintritt der Warenbahn 4 in die Behandlungskammer 
erfolgt zwischen einer elastischen Walze und einer der Stahlwalzen 
1 und 2. Die elastische Walze kann aus einein Tragkorper 3 beste- 
hen, auf dem sich eine Gummiauf lage 10 befindet. Zur Jirzielung 
einer einwandf reien Dichtung muB der AnpreBdruck der Walzen hoher 
sein als der Druck im Behandlungsraum. Dabei treten die bei Walzen 
ilblichen Walzendruck-Beanspruchungen auf, also Beanspruckungen 
ohne nennenswerie gleitende Reibung. Die an den Gleitdichtungen 
6 und 7 unvermeidliche gleitende Reibung wirkt nur auf die polier- 
ten Stahlwalzen 1 und 2. Die thermiach hooh belastete Gummiauf - 
lage 10 ist dagegen keiner gleitenden Reibung ausgesetzt. 

Bei der Ausftihrung nach Fig. 2, bei der die Kammerkonstruktion 
mit den festen Walzen die gleiche ist wie bei Fig. 1, ist urn die 
elastische Walze, die wieder aus einem Tragkbrper 3 und einer 
elastischen Auf lage 10 besteht, ein Transportband 8 herumgelegt. 
Dieses Transportband ist durch die mittels Spindel 13 und Hand- 
rad 14 nacbstellbare Walze 9 in seiner Spannung einstellbar. Die 
Warenbahn 4 wird in diesem Fall zwischen dem Transportband 8 und 
der Walze aus festem Material 1 in die Behandlungskammer hinein- 
geftihrt, Gegeniiber der einfachen elastischen Walze hat das 
Transportband einmal schon den Vorteil, daB sein Weg auBerhalb 
der Behandlungskammer, also in kiihlerer Umgebung, erheblich 
langer ist als der Weg der elastischen Auflage bei der ein- 
fachen Walze. Dadurch wird fur jede Stelle des Trans portbandes 
die Mufigkeit der firwarmungen herabgesetzt, ferner auch die 
Einlauftemperatur des Bandes , so daB durch hoheres Temperatur- 
gefalle im Innern des Gummibandes eine schnellere iintlastung 
der ilberhitzten Oberflache, also eine Yerkiirzung der isiinwirkungs- 
dauer erfolgt. Um diesen JSffekt noch zu verstarken, die Alterung 
des Gummis also noch weiter herabzusetzen, konnen sowohl die 
elastische Auflage 10 als auch das Transportband 8 durch Dusen 11 
und 12 mit Kaltluft beaufschlagt werden. 
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Das Transportband, welches relativ leicht auszuwechseln ist, 
kann noch durch Uanrenden der Innen- und der Auflenflache von 
zwei Seiten benutzt warden. Damit dieses Umwenden leiehter 
zu bewirken ist, kann das Transportband, wie Fig. 3 erkennen 
laflt, in mehrere sehmalere Bander 15 bis 19 tinterteilt sein. 
Die aufleren Bander 18 und 19 sollten dabei besonders achmal 
ausgefuhrt werden, da die thermische Belastung der Bander an 
den Kanten besonders groB ist und damit hier auch der grSflte 
VerscbleiB gegeben ist. Das Auswechseln dieser Bander ist 
■wegen ihrer geringen Abmessungen darum beBonders kosten- 
sparend. 
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1) Vorrichtung zur Abdichtung von unter Ueber- oder Unterdruck 
J und/oder hoherer Temperatur atehenden Behandlungsraumen beim 

Bin- und Austritt laa fender Warenbahnen, dadurch gekennzeiehnet, 
dafl aur Abdichtung zwei umlaufende gegeniiber der Wand (5) des 
Behandlungaraumea ait Gleitdichtungen (6, 7) abgedichtete 
Walzen (l, 2) aus festem Material dienen, die mit einer groBten- 
teils auflerhalb das Behandlungaraumea befindlichen elaatischen 
Walze derart zuaammemrirken, dafl die Warenbahn (4) zwiachen 
der elastischen Walze und einer der Walzen aus festem Material 
in den Behandlungsraum eingefiihrt wird. 

2) Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiehnet, daB die 
•laatiache Walze aua einem fasten Tragkorper (3) besteht, der 
mit einem elaatischen Ueberzug (10) versa ben ist. 

3) Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeiehnet, daB 
zwischen die elaatische Walze und die Walze aus festem Material 
(l) ein elastiaches umlaufendea Tranaportband (8) gelegt ist. 

4) Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeiehnet, daB das 
Transportband (8) fiber die Breite der Warenbahn in mehrere 
schmalere TranBportbander (15, 16, 17, 18, 19) unterteilt ist. 

5) Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeiehnet, daB die 
Sufleren Bander (l8, 19) schmaler ausgebildet sind als die 
ilbrigen Bander. 

6) Vorrichtung naeh Anapruoh 1 bis 5, dadurch gekennzeiehnet, daB 
die One rf la che der elaatischen Walze und/oder dea Transport- 
bandea (8) durch Eileen (il, 12) mit einem KtLhlluftatrom beauf- 
sehlagt iat. 

7) Vorrichtung nach Anspruch 3 bia 6, dadurch gekennzeiehnet, dafl 
die Spannung dea Transportbandes (8) einatellbar iat. 
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